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kaum riecht, jedenfalls .nicht stirker riecht, als
wenn sie in grofler Verdiinnung einwirken.

Man hat viel dariiber gestritten, ob nur gas-
formige oder auch fliissige Substanzen gerochen
werden. Dieser Streit ist eigentlich miilig, denn
da die Nervenendigungen mit einer capillaren
Schleimschicht iiberzogen sind, muB sich jedes Gas
zunichst in diesem Schleim l6sen, ehe es mit den
Nervenendigungen in Beriihrung kommt. Es kann
also keinem Zweifel unterliegen, daB auch Fliissig-
keiten, wenn sie bis in die-enge Riechspalte vor-
dringen, gerochen werden, Durch entsprechende Ver-
suchefand man, daB z.B. Magnesiumsulfatlésung, von
der doch nichts Riechendes sich verfliichtigt, wenn sie
in einer dem osmotischen Druck der Gewebsfliissig-
keiten entsprechenden Konzentration in die Nase
eingegossen wird, einen deutlich brenzlichen Ge-
ruch produziert. Ein weiterer Beweis dafiir, daB
Flussigkeiten die Riechnervenendigungen erregen
konnen, ist die Wirkung von destilliertem Wasser
auf diese Endigungen. GieBt man einen riechenden
Stoff in isotonischer Kochsalzlésung gelost, in die
Nase, so wird er deutlich gerochen, in destill. Wasser
riecht man dieselben Substanzen nicht, weil die
Nervenendigungen im Wasser aufquellen und da-
durch voriibergehend leistungsunfihig werden. Es
dauert nach solcher Einwirkung von destill. Wasser
linger als eine halbe Stunde, ehe die Riechfdhigkeit
wiederkehrt.

Am SchluB des Vortrages werden von vielen
der Anwesenden, die vorher geschilderten Versuche
angestellt, und es wird das Zw ard e m a k er sche
Olfaktometer demonstriert. Mit Hilfe dieses Instru-
ments wurde gezeigt, daf, wenn man der einen
Nasenhilfte kriftig riechenden Essigsiuredampf,
der anderen entsprechend starke Ammoniaklosung
zuleitet, diese Geriiche einander vollkommen auf-
heben. Wenn einer der Geriiche bei gleichzeitigem
Riechen noch schwach wahrgenommen wird, braucht
man nur den anderen etwas zu verstiarken, um beide
zum Verschwinden zu bringen. Diese Neutralisation
der beiden Geruchsqualititen kann sich nur im
Hirn vollziehen, da sie in der Nase an zwei voll-
kommen voneinander getrennten Stellen einwirken.

Die modernen Teerfarbstoffe
und ihre Echtheitseigenschaften.
Von P. Kgras in Tiibingen.
(Eingeg. 4./2. 1810.)

Mit dem wachsenden Wohlstand unseres Volkes
sehen wir erfreulicherweise Bestrebungen auftreten,
die dahin zielen, das Echte und Haltbare, die M a -
terialreinheit in den Vordergrund zu brin-
gen. Es hat Zeiten gegeben, wo der Stempel, der
den deutschen Industrie -und Handwerksprodukten
anhaftete, lautete: billig und schlecht,
wo dieser Stempel verdient war, und auch heute
noch wird vielfach der Preis, d. h.dieBilligkeit
mehr beachtet als die Qualitit, die Haltbarkeit und
der gute Geschmack.

Doch ist es deutlich wahrzunehmen, daB man
mehr und mehr das Einfache, Echte dem mit sinn-
loser Ornamentik iiberladenen unechten Prunk vor-

zieht. . Und so kann man beobachten, wie sich die
verschiedenen Zweige von Industrie und Gewerbe
verschieden rasch auf die neuen Anforderungen ein-
richten.

Dieser Umschwung vollzieht sich auch in der
Teerfarbenfabrikation.

Recht eigentlich akut wurde das Bediirfnis nach
echten Farbstoffen erst in den letzten zehn Jahren,
und zwar erstens in der orientalischen Teppich-
industrie, die durch die unechten Anilinfarben bis
nahe an den Rand des vélligen Verderbens ge-
bracht wurde, und zweitens durch die immer lauter
werdenden Beschwerden des Kunstgewerbes und
der Innendekorateure.

In den letzten Jahrzehnten des vorigen Jahr-
hunderts haben die Azofarbstoffe und die Triphenyl-
methanfarbstoffe, die zu Tausenden und Abertau-
senden durch Patente in allen Léndern geschiitzt
wurden und zu Hunderten in den Handel kamen,
die Oberhand gehabt. Nicht nur weil sie billig waren,
sondern auch, weil man sie in allen Farbentonen
herstellen konnte und hauptsiichlich, weil die direkt-
ziehenden Farbstoffe fiir Baumwolle und fiir Wolle
ein duflerst leichtes Firben, also billige Arbeit, und
ein sehr einfaches und sicheres Treffen jeder ge-
wiinschten Nuance, also wenig Reklamationen, mit
sich brachten.

Wo die substantiven Baumwollfarbstoffe nicht
klar und feurig genug waren, nahm man basische
Farbstoffe, die meist noch unechter waren, als die
substantiven. Man leistete sich auf dem Gebiet des
Schwindels und der Unechtfdrberei das Unglaub-
lichste. So wurden Baumwollfirbungen hergestellt,
indem man die Baumwolle vorher in Alaun oder
Zinnsalz tauchte, trocknete und dann in ein Bad
von Ponceau brachte, einem sauren Wollfarbstoff,
der absolut keine Verwandtschaft zur Baumwoll-
faser hat. Es entstand ein unloslicher Farblack, der
sich zwischen und auf den Fasern ablagerte, aber
man mufBte diese sog. Far b un g trocknen,ohne
sie auszuwaschen, denn sonst wire alle
Farbe wieder heruntergegangen. Man stelle sich
vor, was fiir ein Geschmier entstehen muf3, wenn
eine solche Firbung in den Regen kommt.

Vor etwa zehn Jahren kaufte ich mir in Eng-
land einen Tennisgiirtel, er war von dunkel-
bordeauxroter Seide, und ich zahlte einen guten
Preis dafiir. Als ich von der ersten heien Schlacht
heimkam, sah ich zu meinem Entsetzen, da meine
Kleider und auch mein weiwollenes Hemd knallrot -
geworden waren, da, wo dieser Giirtel sie beriihrte.
Nun erst sah ich, daB die Seide weder reibecht, noch
wasgerecht gefirbt war, Mit vieler Miihe gelang es
mir noch, unter. Draufzahlen der Differenz, den
Giirtel fiir einen schwarzen umzutauschen.

Als Firbereichemiker in einer englischen Baum-
wollgarnfiarberei wurde mir einmal aufgetragen, die
Lichtechtheit von Methylviolett und Malachitgriin
zu verbessern. Der Firbermeister hatte nimlich eine
duerst billige Methode herausgefunden, um Indigo-
fairbungen zu imitieren: er beizte die Baumwolle in
Gerbstoff, zog sie dann durch Eisenvitriol und Kalk-
wasser, wodurch er einen grauen Unterton erhielt.
Darauf farbte er dann ein Gemisch von Malachit-
griin und Methylviolett. Man konnte so Indigotone
zum halben Preis herstellen oder noch billiger.
Die Firbungen rieben blau ab und gaben mit Sal-
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petersiure einen dem Indigotest ziemlich ahnlichen
Fleck. Ich probierte und probierte, man uberlief
mich und wurde immer ungeduldiger — denn nichts
wollte helfen, die Lichtechtheit zu verbessern: we-
nige Stunden Sonnenschein, und die schone Fiarbung
war in ein héBliches Gelbbraun verwandelt. Die
Situation wurde fiir mich immer peinlicher, es hie8,
wozu haben wir uns einen echten deutschen Che-
miker angeschafft, wenn er uns nicht aus solchen
Schwierigkeiten heraushelfen kann? — In meiner
Verzweifelung nahm ich schlielich alle nur denk-
baren Chemikalien, die ich auftreiben Lkonnte,
stellte Losungen her und triankte je ein Stringchen
der Blaufirbung damit. Die Stringchen wurden
belichtet, und siehe da! AlleStringchen ver-
bleichten wie gewdhnlich bis auf eins, das blau
geblieben war. Dieses Stringchen war getrinkt
mit Ferrocyankaliumlésung, und
durch die Einwirkung des Sonnenlichts hatte sich
Berlinerblau gebildet, in gleichem MaBe, als das ge-
firbte Blau zerstort worden war. Ich mufi. sin-
dringlich wegen der Vergiftungsgefahr warnen,
sonst wire dieses Verfahren am Ende doch noch
im GroBen versucht worden. So aber lieB man es
schlieflich bei der Lichtunechtheit bewenden und
verkaufte die Imitation zu einem billigeren Preise
als die echte Indigofarbung.

Ahnlich ging es in allen Zweigen der Firberei:
das echte Tiirkischrot wurde wegen se:.s:2s hohen
Firbepreises immer weniger verlangt und immer
meht durch die ganz unechten Benzopurpurin-
firbungen ersetzt; viele Tiirkischrotfarbereien gingen
ein oder arbeiteten mit Verlust, und nur in der
Schwarz- und Blaufirberei konnte man sich noch
einigermaBen auf Echtheit verlassen.

DaB das unlautere Bestreben, auf Kosten der
Echtheit billiger zu farben, auch manchmal zu emp-
findlichen Verlusten fiihrte, zeigt folgendes Bei-
spiel:

Bradford ist bekanntlich dic Heimat der Halb-
wollfarberei, die hauptsichlich fiir Futterstoffe
sehr wichtig ist. Der sog. Bradforder Artikel ist
ein halbwollener Futterstoff, dessen Kette aus
Baumwnlle, und dessen Schufl aus Wolle besteht.
Friiher wurde dieser Stoff in Schwarz so hergestellt,
daB zundchst die Baumwocllkette Blauholzschwarz
gefirbt wurde (jetzt nimmt man allgemein die
echteren schwarzen Schwefelfarbstoffe). Diese
Kette wurde dann mit weiler Wolle verwoben und
das Gewebe zuerst mit Bichromat gebeizt und dann
mit Blauholz schwarz gefirbt. Die Farbung war
ziemlich reibecht und vor allen Dingen sehr wasser-
und schweiBecht. Um den Eindruck eines ,,in der
Wolle* gefarbten Stoffes zu geben, wurden rechts
und links ein paar weiBe Baumwollkettfiden ein-
gewebt, die in der Stiickfirberei weill blieben, da
sie kein Chrom nd daher auch kein Blauholz auf-
nahmen.

Nach vieler Miihe brachten es die Farbenfabri-
ken fertig, direkt ziehende Wollfarbstoffe zu pro-
duzieren, die mitgefirbte Baumwolle vollstindig
weil lieBen. So konnte man also den Chromsud
sparen, und als diese schwarzen Wollfarben so billig
geworden waren, daB eine Ersparnis im Vergleich
zum Blauholz herauskam, wurden sie statt Blauholz
cingefithrt. Nuw ging zunichst ein groBes Hurra
durch die Welt: .,Wir haben wieder einmal das

Blauholz hinausgeworfen!  Dem folgte aber eine
bittere Enttiuschung. Eine Schiffsladung von
diesen halbwollenen schwarzen Futterstoffen war
nach Amerika gegangen, driiben verzollt worden.
die neuen Stoffe, die sehr schon waren und gewiB
vor dem alten Blauholzschwarz einige Vorziige
hatten, wurden gleich probeweise verarbeitet und
getragen. Es war nun ein Glick im Ungliick, daB
es gerade Sommer war, wo man in Neu-York
fiirchterlich schwitzen muBl — und so zeigte es sich
sofort, daB diese Futterstoffe so schweiBunecht
waren, daBl sie profus bluteten und die weiBe,
Wische von braun bis blauschwarz anfirbten. Nun
kam ein Kabeltelegramm nach dem anderen, der
Arger und die Verzweiflung waren groB. Nun sollte
der Schaden womdglich repariert werden. Tag fiir
Tag wurde versucht, was man sich nur ausdenken
konnte, ich war mit 10 Chemikern und Firberlehr-
lingen an der Arbeit. Endlich hatten wirs. Und
zwar war es diesmal ein Laboratoriumsjunge, der
die Frage 16ste. Er hatte eine Probe des Stoffes in
Tanninlésung gekocht, und dadurch war sie zwar
nicht schoner, aber echt geworden. Nun wurde die
Ware wieder zuriickgebracht, muBte tanniert und
nochmals zugerichtet werden und ging dann zu
einem billigeren Preise ab. Der Schaden belief sich

-aguf viele Tausende.

Die meisten Schwindeleien aber werden auf
dem Gebiete der farbigen Stoffe veriibt. In
der Wollfarberei hat man zuerst angefangen, wieder
mehr auf Ech theit zu sehen, und da haben be-
sonders die Militdrverwaltungen und
andere offentliche Behorden das groBe Verdienst,
durch strenge Vorschriften und peinliche Priifungs-
methoden den AnstoB zur Echtfdrberei gegeben zu
haben, der sich dann auch im allgemeinen wohl-
tatig geltend machte. So kamen die vielfach sehr
echten Chromierungsfarbstoffe fiir Wolle immer
mehr in Gebrauch, den Kiipenfarbstoffen wurde ihr
Recht, und in der Baumwollfirberei kamen die
Schwefelfarbstoffe allméhlich in den Vordergrund.

Die Farbenfabriken merkten bald, daB es so
nicht lange mehr weiter gehen konne, und so hat
eine Anzahl von-‘ihnen mit rastlosem Streben und
groBem Aufwand von Erfindertdtigkeit und tech-
nischer Arbeit es dahingebracht, daB man sagen
kann: heute konnen alle Farben auf Textilstoffen
und Tapeten mit denjenigen Echtheitseigenschaften
ausgestattet werden, die man verniinftigerweise fiir
ihren normalen Gebrauch verlangen kann. Be-
dingungen hierfiir sind aber:

1. daB der Farber die richtige Auswahl trifft,
und das kann er natiirlich nur dann tun, wenn er
genau weil, welchem Zwecke die Ware dienen soll,
die er farbt,

2. daBl weniger als bisher ein kleiner Preis-
unterschied beim Ankauf gefirbter Waren maB-
gebend und entscheidend ist, als die Echtheit,

3. daB das Publikum und die Verkiufer dazu
erzogen und immer wieder darauf hingewiesen wer-
den, dem Echten und Haltbaren den Vorzug zu
geben und mit Verstindnis und Materialkenntnis
einzukaufen.



